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Sohnelles Verfahren eur  Trennung dee Kupfers vom Csd- 
mi-, von H. N. W a r r e n  (Chem. Nmg 68,193). Die Liisung, welche 
Kupfer, Cadmium und etwa noch Zink enthiilt, wird mit weinsaurem 
Natrium versetzt, mit Natron alkalisch gemacht und zIim Sieden 
erhitzt, wobei die Liisung klar bleiben muss. Zur kochenden Fliissig- 
keit wird eine verdiinnte LBsung von Glucose in kleinen Antheilen 
gegeben und nach jedem Zusatze aufgekocht. Das Eupferoxydul wird 
gegliiht, das Gliihen nach Zugabe einiger Tropfen starker Salpetersaure 
wiederholt und das Oxyd gewogen. Aus dem Filtrate wird Cadmium 
durch Schwefelwasserstoff, Zink durch Schwefelrtrnmon gefallt. Sehertel. 

33ericht uber Patente 
von 

U l r i c h  Seohse. 

Ber l in ,  den 30. Mai 1891. 

Allgemefne Verfahren. Fr. Marx  in Berl in .  Ver fah ren  
z u m  A u f s p e i c h e r n  e l e k t r i s c h e r  Energie.  (D. P. 55193 vom 
19. Mai 1889, K1. 21.) Eisenchloriir bezw. Eisenvitriollosung werden 
unter Zusatz aquivalenter Mengen Salz- oder Schwefelsaure behufs 
Oxpdirung der Einwirkung des elektrischen Stromes ausgesetzt unter 
Benutzung indifferenter Elektroden. Die auf diese Weise gewonnene 
Fliissigkeit, vom Erfinder BElektrolinec genannt, wird alsdann in 
einem besonderen Entladeapparat unter Benutzung einer indifferenten 
Elektrode einerseits und einer Metallelektrode andererseits zur Er- 
zeugung eines elektrischen Stromes benutzt. Die nach vorstehendem 
Verfahren gewonnenen Fliissigkeiten sollen ein wesentlich anderes 
Verhalten z: B. gegen Eisen, als die entsprechenden, auf rein chemi- 
schem Wege gewonnenen Substanzen (vergl. z. B. das Ponci-Element) 
haben, indem sie u. a. das Eisen nicht angreifen (!). 

Apparate. N. A. H i n r i c h s e n  in F lensburg .  T r i c h t e r -  
einsatz.  (D. P. 54438 vom 22. Mai 1890, El. 64.) Der Einsatz 
besteht aus einem trichterformigen Drahtkreuz, welches oben durch 
einen Drahtring versteift ist. Ausserdem hat das Kreuz eine hohle 
Acbse, welche iiber den Bord des Drahtkreuzes hervorragt und als 
Handbabe zum Herausnehmen des Kreuzes dient. 
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H. J a r c k  in F l e n s b u r g .  Ausgussge f i i s s  rnit Ri ickf luss -  
r i n n e  f i r  nach f l i e s sende  Tropfen .  (D. P. 55286 vom 23. Juli 
1890, K1. 30.) Auf der hohen Kante der Ausgustiille dieses Gefiissea 
ist eine mit dem Rande der Tulle parallel laufende Rinne angebracht, 
welche bewirkt, dass der beim Ausgiessen der Fliissigkeit nach- 
fliessende Tropfen nicht an der Aussenseite des Gefasses herabfliesst, 
sondern nach dem Gefassinnern zuriickgeleitet wird. 

Netalle. H o r d e r  B e r g w e r k s -  und  H i i t t e n v e r e i n  i n  
H o r d e  i. W. V e r f a h r e n  z u r  A b s c b e i d u n g  d e s  S o h w e f e l s  
a u s  s c h w e f e l h a l t i g e m  E i sen .  (D. P. 54976 vom 20. Mai 1890, 
K1. 18.) Zur Abscheidung des Schwefels wird das fliissige schwefel- 
haltige Eisen in einem besonderen Behalter (Bessemerbirne ohne 
Diisen im Boden) mit heissfliissigem Manganeisen versetzt und dann 
das Eisenbad so lange sich selbst iiberlassen, bis das durch die 
eintretende Reaction gebildete Mangansulfid als Schlacke ausgestossen 
wird. Durch redncirendes Schmelzen rnit Erdbasen (Kalkstein) wird 
aus dieser Schlacke das Manganeisen wieder gewonnen. 

W. H a e n e l  in H a s p e ,  Wes t f a l en .  V e r f a h r e n  u n d  E i n -  
r i c h t u n g  z u m  G i e s s e n  von un ten .  (D. P. 54918 vom 13. Juni 
1890, K1. 31.) Das Verfahren besteht in dem Giessen von Stahl- 
blikken, vorzugsweiee von solchen kleinen Querschnitten, von unten in 
oben offene oder geschlossene Schslen oder Formen. Dasselbe kenn- 
zeichnet sich im Wesentlichen durch die Art und Weise der Fiillung 
und Trennung der noch 5iissigen Fiillungen einer Anzahl hinter ein- 
ander angeordnetw Schalen von einem Eingnss resp. von dessen je- 
weiligem Inhalt. niese Trennung erfolgt in der Weise, dass die 
Schalen, bei gegenseitiger Beriihrung, mittelst einer auf die letzte der- 
selben wirkenden, geeigneten Druckvorrichtung nach jeder Voll- 
fiillung einer Schale um eine den Abstanden der Schalenmittel ent- 
sprechende Strecke vorgeschoben und dabei die noch flussigen 
Schelenfullungen von dem fliissigen Inhalt des Eingusses abgescheert 
werden. 

A. E. und A. G. H a s w e l l  in Wien .  V e r f a h r e n  zum U e b e r -  
z i ehen  von  G e w e h r l a u f e n  und a n d e r e n  G e g e n s t a n d e n  a u s  
E i s e n  und S t a h l  m i t  B l e i s u p e r o x y d  a u f  g a l v a n i s c h e m  
Wege.  (D. P. 54847 vom 8. December 1889, KI. 48.) Die Gewehr- 
k u f ~  u. s. w. werden in metallblankem Zustande in eine rnit Ammo- 
niumnitrat versetzte L6sung von Bleinitrat eingehangt. 

M. R. C o n l e y  in B r o o k l y n ,  New-York, und J. H. L a n c a s t e r  
in New-York .  V o r r i c h t u n g  z u r  B e h a n d l u n g  von E r z e n  
i n  l u f t d i c h t  v e r s c h l o s s e n e n  R e t o r t e n .  (D. P. 54522 vorn 
2%. Mai 1889, K1. 18.) Die Vorrichtung besteht aus einer Anzahl 
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luftdicht rerschlossener Retorten, in welchen die pulverisirten und 
fortwahrend durch ein Riihrwerk umgeschaufelten Erze rnit einem 
Gemenge von Kohlenwasserstoffgas und Wasserdampf behufs Des- 
oxydirung, Entphosphorung nnd Entschwefelung behandelt werden. 
Die sich in den Retorten entwickelnden Dfmpfe dienen zur Speisung 
der  zur Beheizung der Retorten dienenden Brenner. 

A. D a u b e r  in B o c h u m .  - V e r f a h r e n  z u r  d i r e c t e n  H e r -  
s t e l l u n g  b e l i e b i g e r  E i s e n s o r t e n  i m  H o c h o f e n .  (D. €'. 55049 
vom 19. September 1889, K1. 18.) Nachdem der Ofen zuniichst mit 
Koks in Betrieb gesetzt worden ist, werden an Stelle des letzteren 
Kohlenwasserstoffe oder sonstige Kohlenstoffverbindungen, event. auch 
fein vortheilte Kohle, einzeln oder i n  Mischung mit iiberhitzter Luft 
oder iiberhitztem Wasserdampf, durch besondere, vertical ubereinander 
aiigeordnete , horizontale Diisenreihen in regulirbaren Verhaltnissen 
in den Ofen eingefihrt. 

Th. L a n g e r  in N i m b u r g  [Bohmen]. S c h m e l z e n d e r  E i n -  
s a t z  f i r  H a r t e z w e c k e .  (D. P. 55544 vom 19. Januar 1890, K1.18.) 
Die Hiirtemasse besteht aus  Kochsalz (15 Theile), dessen Schmelz- 
punkt rnit der Temperatur der Rothgluth des Eisens zusammenfiillt, 
als Warmetibertrager, gelbem Blutlaugensalz (5 Theile) a13 Kohlungs- 
mittel und Borax (1 Theil) als Liisungsmittel fiir Metalloxyde, die 
etwa vorhanden sind oder gebildet werden. 

H. A. B e c k e r  in  G o d w i t h  C o t t a g e ,  B l a e n a v o n ,  W a l e s  
[England]. B e s s e m e r b i r n e .  (D. P. 55111 vom 12. Februar 1890, 
K1. 18.) Diese Birne besteht aus einer w a g e r e c h t e n  cylindrischen, 
llnglichrunden oder runden Kammer, mit runden, halbrunden oder 
ebenen Enden. Sie ist mit einem Mundstiick sowie auf der onteren 
Seite rnit den Luftzufiihrungsrohren, der Luftkammer und den von 
dieser nach den1 Innern der Birne fiihrenden Diisen versehen. End- 
lich ist sie rnit kreisformigen Rippen, Radern und Standern, mit Hiilfe 
deren sie gedreht werden kann, ausgeriistet. - Bei dieser Construction 
des Apparates sol1 namentlich das Bewegen, Fiillen und Entleeren 
besser von statten gehen, als bei der gewiihnlichen Bessemerbirne, 
der W a l r a n d -  und der R o b e r t - B i r n e .  

A. C o e h n  i n  M i i n c h e n .  V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u n g  
b l a s e n f r e i e n  Gusses  ron A l u m i n i u m  u n d  A l u m i n i u m l e g i -  
r u a g e n .  Dichter und 
blasenfreier Aluminiumguss wird dadurch erzielt , dass Alkalimetalle 
dem geschmolzenden Aluminium bezw. den Alurniniumlegirungen in 
so geringen Mengen zugefiigt werden, dass das  Metal1 nach dem Gusse 
frei von Alkalimetall ist. 

(D. P. 54660 vom 20. April 1890, Rl. 31.) 
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C. A. F a u r e  in  P a r i s .  V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u n g  r o n  
F e r r o - A l u m i n i u m  u n d  a h n l i c h e n  L e g i r u n g e n .  (D. P. 55096 
vom 3. December 1889, K1. 40.) Durch Ueberleiten von dampffiir- 
migem Eisenchlorid iiber ein rothgliihendes Gemenge von Thonerde 
urid Kohle mit darauf folgender Condensation wird ein festes oder 
fliissiges Gemenge von Chloraluminium und Eisenchloriir erzeugt. 
Dieses Product wird verdampft und iiber Eisenspiine behufs Bildung 
von Ferro-Aluminium geleitet. Aus-  dem Eisencbloriir wird durch 
Ueberleiten von Luft Eisenoxyd und Eisenchlorid erzeugt, welches 
wieder auf die Mischung von Thonerde und Rohle einwirken ge- 
lassen wird. 

T h .  H e l d  in M e n d e n  (Westfalen). V e r f a h r e n  z u r  H e r -  
s t e l l u n g  e i n e r  g o l d l h n l i c h e n  L e g i r u n g  aus K u p f e r  u n d  
A n t i  m o n .  (D. P. 54846 vom 23. November 1889, K1. 40.) Zu 
100 Theilen geschmolzenem Kupfer werden 6 Theile Antimon zuge- 
setzt. Sobald das letztere Metal1 ebenfalls geschmolzen ist, wird ein 
aus Holzkohlenasche, Magnesium und Kalkspath bestehender Fluss- 
zusatz geniacht, welcher zur Erhohung des Dichtigkeitsgrades der 
Legirung beitragen 9011. 

C. Z i p e r n o w s k y  in B u d a p e s t .  E l e k t r i s c h e r  L o t h -  
k o l b e n .  Die Liithspitze 
oder Liithkante des Kolbens wird durch den ausgeren von zwei isolirt 
i n  einander geschobenen, elektrischen Leitern gebildet, welche nur 
dadurch in unvollkommener Beriihrung mit einander stehen, dass der 
innere Leiter den Lusseren mit einer Spitze bezw. Kante im Innern 
hinter der Liithkante des ausseren Leiters heriihrt. 

(D. P. 51885 voni 17. Juni  1890, Kl. 49.) 

H. B. C o b b  in W i l m i n g t o n ,  N e w c a s t l e ,  D e l a w a r e  
(V. St. A.). V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u n g  m e t a l l b e k l e i d e t e r  
I s o l i r i i b e r z u g e  f u r  e l e k t r i s c h e  L e i t u n g s d r i i t h e .  (D. P. 54965 
vom 7. August 1889, KI. 49.) Die Gummiriihren werden erst danu 
i n  ein Vulcanisirbad (geschmolzenes Paraffin) gebracht, nachdem sie 
mittelst einer Rleirohrpresse mit einem Bleimantel umgeben worden 
siod. Wahrend der Bleimantelherstellung fliesst Wasser oder Luft unter 
Druck durch das Gummirohr, welches den Isolirbezug bilden 5011. 

E. H o n o l d  in S t o l b e r g ,  R h e i n l a n d .  V e r f a h r e n  u n d  A p -  
p a r a t  z u m  E n t s i l b e r n  v o n  W e r k b l e i .  (D. P. 54690 vom 28. Mai 
1890, Zusatz zum Patent 472181) vom 7. October 1888, K1. 40.) Das 
geschmolzene, silberhaltige Werkblei wird in  fein vertheiltem Zustande 
von oben in das geschmolzene Zink einfliessen gelassen, durch wel- 
ches es vermiige seiner specifischen Schwere hindurchfliesst. Ent- 

1) Diese Berichte XXII, 3, 515. 
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sprechend der  in dem Zinkkessel vorhandenen Hitze nimmt es Zink 
auf und fliesst in einen Kasten ab, in welchem es sich etwas abkiihlt 
und in Folge dessen zinksilberhaltiges Blei als Zinkschaum abscheidet, 
welcher durch eiue Seihvorrichtung in dem Kasten zuriickgehalten 
wird. Das Blei dagegen liiuft in einen Heizkasten und von dort in  
einen zweiten Zinkkessel in fein vertheiltem Zustande, in welchem es 
wieder soviel Zink aufnehmen kann, als es soeben als Zinkscbaum 
abgegeben hat. Dann setzt es  in einem Kiihlkasten wieder zinksilber- 
haltiges Blei als Zinkschaum a b  u. s. f., bis es ganzlich entsilbert ist, 
worauf es  in einem besonderen Kessel vom Zink befreit wird. 

E. G r i i t z n e r  in R o m a g n a - G r u b e  bei L o s l a u  0 . - S .  und 
0. K o h l e r  in C z e r n i t z .  A p p a r a t  z u r  C o n d e n s a t i o n  d e r  i n  
d e n  A b g a s e n  d e r  Z i n k d e s t i l l i r -  u n d  E i s e n h o c h o f e n  e n t h a l -  
t e n e n  m e t a l l i s c h e n  D i i m p f e ,  O x y d e  u n d  s o n s t i g e n  P ro -  
d u c t e .  D e r  Appa- 
ra t  besteht aus zwei hintereinnnder liegenden, mit Wasser gekiihlten 
Condensationsraumen, von denen der erste durch theilweises Aus- 
pumpen des Wassers zum Theil luftleer gemacht ist, um hier die 
Condensation der Metalldiimpfe unter LuftabschIuss vornehmen zu 
k8nnen. D e r  zweite Kiihlraum ist noch mit einem bevonderen Kiihler 
versehen. 

(D. P. 54875 rom 25. September 1859, K1. 40.) 

H. Y. C a s t n e r  in L o n d o n .  V e r f a h r e n  z u m  R e i n i g e n  d e r  
w a s s e r f r e i e n ,  e i s e n h a l t i g e n  D o p p e l c h l o r i d v e r b i n d u n g e n  
d e s  A l u m i n i u m s  d u r c h  d e n  e l e k t r i s c h e n  S t r o m .  (D. P. 54877 
vom 4. December 1889, K1. 40.) Die in einrtn Kessel geschmolzenen 
Chloride werden durch eine Reihe geheizter Behalter gefiihrt, in denen 
sie irn Zustande der Beweguug der Einwirkung elektrischer Striime 
ausgesetzt werden, wodurch die Eisenchloride unter Benutzung elektro- 
lytisch onlijslicher Anoden zersetzt werden und das metallische Eisen 
clnf den Metallknthoden niedergeschlegen wird. 

R.  E. S h i l l  in East D u l w i c h ,  G r a f s c h a f t  S u r r e y  (England), 
V o r r i c h t o n g  z u r  E x t r a c t i o n  d e r  E d e l m e t a l l e  a u s  E r z e n ,  
C o r i c e n t r a t i o n s s t e i n e n  u n d  a n d e r e m  B h n l i c h e n  M a t e r i a l .  
(I). P. 54964 vom 8. Juli 1890, K1. 40.) Diesc nach Art der Amalga- 
matoren wirkende Vorrichtung besteht aus zwei getrennten Quecksilber- 
badern, durch welche die fein vertheilten Erze mittelst Wasserspiilung 
hindurchgefiihrt werden. 

A. D e m e l i u s  in S c h i i n e b e r g  bei B e r l i n .  V e r f a h r e n  und  
E i n r i c h t u n g  z u m  G a r m a c h e n  d e s  Kripfers  u n d  s e i n e r  L e g i -  
r u n g e n .  (D. P. 55322 vom 29. J u l i  1890, K1. 40.) Der Ofen is t  
eiu Flammenofen, der mit fliissigen Kohlenwasserstoffen beheizt wird, 
und an dessen Herd sich ein vertiefter Sammelherd anschliesst. So- 
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bald der Herd mit den betreffenden Materialien beschickt ist, wird 
der vor dem Herd befindliche Brenner rnit flussigem Kohlenwasser- 
stoff gespeist und in Brand gesteckt. Flamme und Verbrennungs- 
producte streicben iiber den Herd und den anstossenden Sammelherd 
hin. Mit zunehmender Temperatur schliesst man die Oeffnungen an der 
Vorderwand des Ofens mehr und mehr. Das Metall schmilzt all- 
mahlich und wird, da  nur wenig Luft eintreten kann, nach und nach 
desoxydirt. 

Sal inenwesen.  S. P i c k  in S z c z a k o w a .  A u s t  r a g e v o r r i c h -  
t u n g  f i i r  i n  V e r d a m p f a p p a r a t e n  a u s g e s c h i e d e n e  S a l z e .  (D. P. 
55316 vom 19. April 1890, Kl. 62.) Der Verdampfapparat ist ein 
stehender cylindrischer Vacuumkorper mit am unteren Ende eingesetzten 
RijhrenheizkBrper und conischem Eoden; a n  denselben schliesst sich 
ein einfaches Filtrirgefass an,  das  aus zwei durch eine Filtrirsieb- 
scheibe getrennten Kammern besteht, von der die obere fiir das aus- 
geschiedene Salz, die untere fiir die ablaufende Soole bestimmt ist. 
Sol1 ausgeschiedenes Sa.lz aus dem Vacuumapparat entfernt werden, 
so entleert man das im conischen Boden angesammelte Salz durch 
Oeffnen eines Ventiles zunacbst in die Filtrirkammen, nachdem man 
in ihr mit Hiilfe einer Verbindungsleitung, welche nach dem oberen 
Theile des Apparates fiihrt, Luftleere hergestellt bat. Lasst man nun 
nach Verschluss des genannten Ventils durch den Lufthahn Luft in 
die Filtrirkarnmer eintreten, so filtrirt die Soole unter Luftverdunnung 
von dern Salze a b  und fliesst durch die erwlbnte Verbindungsleitung 
in den Verdampfapparat zuruck. Durch einen zweiten uber dern 
Filter angebrachten Habn kann man Wasser, Soole, Dampf oder 
heisse Luft einsangen lassen und unter deren 'CVirkung das Salz aus- 
waschen und trocknen, so dass es verbraucbsfkhig durch ein Mund- 
loch aus der Filterkanrmer entleert werden kann. 

Leucht- und Brennstoffe .  J. W. W i d i n  i n  S t o c k h o l m .  
A n o r d n u n g  d e r  L u f t z u f u h r u n g s k a n  a l e  a n  G a s r e t o r t e n -  
ijfen. Die bei Gasretorten- 
iifen verlorengehende Ausstrahlungswiirme sol1 zu eincm grossen Theil 
zur Erwarmung der Verbrennungsluft dienen und auf diese Weise 
nutzbar gemacht werden. Dies geschieht durch eine eigenthurnliche 
Anordnung der Luftzufiihrungskanale wie folgt: Zwei obere und zwei 
untere Lufikaniile, j e  eiiier an jeder Seite des Ofens, werdeu so an- 
geordnet, dass die oberen yon der  Hintermauer oberhalb des Ofen- 
gewolbes auslaufen, weiter im Zickrack iiber das OfengewBlbe gehen 
und schliesslich bei dbr Gewijlbekrone vertical in der Untermauer 
abwarts, dann unter der Feuerbriicke hinlaufen und an den Seiten der- 
selben aufsteigend in den Feuerraum nusmiinden, wlhrend die unteren 

(D. P. 54i70 vom 28. Juni  1890, Kl. 26.) 



Kanale von der Vorderseite des Ofens in schiefer Richtung in der  
Vordermauer nach der Bodenebene des Ofens gehen, dann horizontal 
im Zickzack nach dem Feuerraum laufen und endlich sich mit den 
obereo Kanalen vereinigen, so dass beide gemeinsame Auslaufoffniingen 
haben. 

J. B l u m  i n  B e r l i n .  A p p a r a t  z u r  E r z e u g u n g  v o n  
W a s s e r s t o f f .  (D. P. 55013 vom 22. April 1890, K1.26.) DerApparat  
besteht aus einem Wassergasgenerator, einem Wass~rdampfentwickler 
und einem Oxydationsbehiilter, wclche drei Behalter von einer ge- 
meinschaftlichen Feuerung umschlossen werden. Ueber denselben be- 
finden sich ein Petroleum- und ein Wasserbehalter und uber diesem 
noch ein Kalkwasserbehalter. Dem mit gliihenden Kupferspiinen 
gefiillten Wassergasgenerator wird mittelst einer Pumpe aus den) 
Petroleum- und aus den Wnsserbehlilter ein Petrolenmwassergemisch 
zugefuhrt. Das sich bildende Wassergas (Gemenge von Wasserstoff 
und Kohlenoxyd) wird in  den rnit Nickelstiickeii gefiillten Oxydations- 
behalter geleitet, wlhrend demselben gleichzeitig aus dem Dampfent- 
wickler Wasserdampf zugefiihrt wird. In  Beriihrung mit den hoch- 
erhitzten Nickelstucken wird das Gemisch von Wassergas und Wasser- 
dampf in der Weise zersetzt, dass der durch Zerlegung des Wasserdampfs 
frei werdende Sauerstoff das Rohlenoxyd zu Kohlensiiure oxydirt. 
Das  so entstandene Gemisch yon Wasserstoff und Kohlensaure wird 
nunmehr durch den Kalkwasserbehslter geleitet, wo die Kohlensiiure 
gebunden wird, wiihrend freier Wasserstoff entweicht. 

J. B l u m  in B e r l i n .  G e n e r a t o r  f u r  h o c h g e s p a n n t e s  
Wassergas. (D. P. 55238 vom 11. April 1890, Kl. 26.) D e r  Gene- 
rator, in welchem aus einem Petroleum-Wassergemisch ein hochge- 
spanntes Wassergas fur Heiz- und Betriebszwecke erzeugt werden 
soll, besteht aus einem in einer Feuerung liegenden, mit Kupfersieben 
ausgefiillten Generatorrohr , welchem aus dem fiber demselbeii an- 
geordneten Wasserbehalter und dem von letzterem umschlossenen 
Petroleumbehalter mittelst einer Regulirvorrichtung das Petroleum- 
Wassergemisch in einem Mischungsverhaltniss zugefiihrt wird, welches 
den chemischen Verhiiltnissen zur gegenseitigen Umsetzung beider 
Fliissigkeiten entspricht. 

J. B e r r e s  in  K o h l s c h e i d t  und J. R e i t e r  in F o r s t  bei Aachen. 
B i e n e n k o r b f i j r m i g e r  K o k s o f e n  v o n  e l l i p t i s c h e m  Q u e r -  
s c h n i t t .  (D. P. 55064 vom 14. November 1889, K1. 10.) 

H. J a g e n h o r s t  in A h s t e d t  bei Schellerten. A p p a r a t  z u r  
H e r s t e l l u n g  v o n  W a s s e r s t o f f .  (D. P. 55062 vom 6. October 1889, 
K1. 26.) Der Apparat erzeugt sein eigenes Heizgas, um die Retorten 
zur Wasserstofferzeugung in Betrieb zu erhalten. Zu diesem Zweck 
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wird zunachst durch aussere Beheizung von mit einem Gemenge yon 
Holzspanen und E i s e n k h e r n  gefiiilten Vergasungsretorten aus diesem 
Gemenge Heizgas erzeugt und in rinern Gasometer angesammelt. So- 
bald i n  diesen Retorten die Holzspane vollstiindig zu Kohle gewurden 
sind, wird zur Erzeugung von Wasserstoff Dampf in  diese Retorten 
geleitet, wahrend sie gleichzeitig von aufsen durch Brenner, welche 
mit dem zunachst erzeugten Heizgase gespeist werden, beheizt werden. 
Das hierbei im Wesentlichen aus Wasserstoff und Kohlensaure be- 
stehende Gasgemisch wird durch Diffusion in seine Mischlinge zerlegt. 

L a d e m u l d e  f i i r  G a s r e t o r t e n  m i t  
H e b e v o r r i c h t u n g .  (D. P. 55070 vom 1. April 1890, K1. 26.) Die 
in die Retorte einschiebbare Mulde hat  einen schieberartig einge- 
richteten ausziehbaren Boden. Dicht iibar dessen Schieberflache sind 
Querstabe angeordnet , welche beim Ausziehen des Bodens zwecks 
Entleerung der Mulde ein Mitgleiten der Kohle verhindern, indem sie 
das Material abstreifen, so dass eine gleichmaseige Verteilung der 
Kohle in der Retorte gesichert ist. Die Mulde wird mittelst einer 
fahrbaren Hubvorrichtung geboben und gesenkt, so dass sie zur 
Beschickung mehrerer iiber - und neheneinander lipgenden Retorten 
dienen kann. 

C. E i t l e  in  S t u t t g a r t .  

Fett- und Seifenindustrie. A. und E. d e s  C r e s s o n i k r e s  
in B r i i s s e l .  V e r f a h r e n  u n d  W a l z e n s t u h l  z u r  H e r s t e l l u n g  
v o n  h a r t e n  T o i l e t t e n s e i f e n .  (D. P. 55065 vom 25, Februar 1890, 
K1. 26.) Die Grundmasse fur Toilettenseifen wird hiernach nicht 
mehr wie bisher in Blliche gegossen, zerschnitten und d a m  zum Aus- 
trocknen zerschabt, sondern sofort nach Austritt aus dem Verseifungs- 
kessel i n  die Form eines diinnen, allmahlich eratarrenden Blattes ge- 
bracht, welches in  dem Maasse, wie es entsteht, durch warme Luft 
getrocknet und in schmale Streifen zerlegt wird, so dass die Herstel- 
lung der zerkleinerten Seife bedeutend weniger Zeit und Handarbeit 
als sonst erfordert. Das diinne Seifenblatt wird auf einem Walzen- 
stahl erzeugt , dessen theilweise iibereinander und theilweise neben- 
einander angeordnete Hohlwalzen sich in entgegengesetzter Richtung 
drehen und zur Rauhung des Seifenblattes eine axiale Hin- und Her- 
bewegung erhalten. An der letzten Walze wird das Blatt selbstthltig 
in Streifen zerschnitten und mittelst Transporttiicher fortgefiihrt. Durch 
Ventilatoren wird die Temperatur in  dem Raume, in dem der Walzen- 
stuhl aufgestellt ist, in seinen verschiedenen Hiihenschichten so hoch 
gehalten, dass die Seife sofort auf den oberen Walzen, denen sie 
durch eine Vertheilungsvorrichtung zugefiihrt wird , erstarrt , wiihrend 
in den unteren Schichten die fiir die Trocknung der Seife giinstigste 
Temperatur herrscht. 
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C..A. K i i l l n e r  in  N e u m i i h l e n  bei Kiel. N e u e r u n g e n  a n  
A p p a r a t e n  z u m  R e i n i g e n  v o n  d i c k f l u s s i g e m  Oel  u n d  Ma- 
s c h i n e n f e t t .  (D. P. 55299 vom 24. Mai 1890, Zusatz zu 54046 ') 
vom 22. Februar  1890, K1. 23.) Die zu filtrirende Fliissigkeit filtrirt 
wie beim Apparate des Hauptpatentes durch zwei einander gegeniiber- 
stebende Filterschichten, indessen nicht wie dort von aussen nach 
einem inneren Abflussraume, sondern in  umgekehrter Richtung : Von 
einem inneren Raume fliesst dieselbe nach aussen, der Beobachtung 
frei zuganglich , an den Aussenseiteri der Filtrirschichten herab und 
durch zwei am Fusse derselben befindliche Sammelrinnen ab. Die 
ails losem Material gebildeten Filtrirscbichten werden durch von aussen 
wirkende und daher bequem rrgulirbare Schrauben je  nach d e n  Ver- 
lauf der Filtration mchr oder weniger zusammengepresst. Die Filtra- 
tion geschieht jetzt unter Druck und ist der Apparat dementsprechend 
eiogerichtet. Sol1 das Oel zur Beschleunigung der Filtration heiss 
filtrirt werden, so geschieht die Zuleitung des Oeles durch ein mit 
Dumpfmantel versehenes Rohr. Geeignete Sicherheitsvorrichtungen 
sichern den Weg des Oeles durch das  Filtrirmaterial, so dass das Oel 
letzteres nicht umgehen kann. 

Gespinnstfasern. E. B r e u e r  in C r e f e l d .  H e r s t e l l u n g  v o n  
g e f a r h t e n  n n d  m e t a l l g l a n z e n d e n  F a d e n  aus  C o l l o d i u m .  
(D. P. 55293 vom 26. Januar  1890, KI. 2 9 )  Eine Walze witd a b -  
wechselnd mit Leim und Collodium iiberzogen, bis die sich bildende 
Schicht die erforderliche Starke erreicht ba t ,  worauf sie auf einer 
Leitspimdeldrehbauk in Form einer sehr engen Spiral- bezw. Scbrauben- 
linie zerschnitten wird, so dass ein zusanimenhangender F a d m  ent- 
steht, welcher sich nunmehr, zum Spulen fertig, von der Walze ab- 
haspeln lasst. 

C .  D e t e r i n g  in R e d b u r g .  C a r b o n i s i r a p p a r a t .  (D.P. 55469 
vom 15. J u n i  1890, El. 29.) Das Carbanisiren erfolgt in einer von 
aussen beheizten rotirenden Trommel unter gleichzeitiger Einwirkung 
Ton Salzsiiured~mpfeu. Die letzteren werden in einer mit der Car- 
bonisirtrommel fest verbuudenen und sich mit derselben drehenden 
Retorte erzeugt, welche auf ihrem ganzen Umfange von den Fener- 
gasen bestrichen wird. Die fliissige Salzsaure wird der Retorte durch 
ein centrales Robr zogefubrt, a n  welchern ein Schijpflo!Tel sitzt, welcher 
mit der Retorte rotirt und hierbei eine gewisse Menge Siiure aus rinem 
Behalter schijpft und der Retorte durch das Vrrbindungsrohr zufliessen 
Iasst. Die Menge der Saurr kann durch verschiedcne Gr6sse des 
aiiswechselbar angeordneten Lijffels geregelt werden. 

l) Dime Berichte XXITJ, 3, 251. 
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Farberei nnd Zengdmck. F a r b e n f a b r i k e n  vorm Fr. B a y e r  
& Co. i n  E lbe r fe ld .  Verfahren zum D r u c k e n  und F a r b e n  mit 
N i t roso -  (2-6)-Dioxynaphtalin.  (D. P. 55126 vom 19. April 
1890; 11. Zusatz zum Patent 51478l) vom 1. September 1889, K1. 8.) 
Das Nitroso- (2-6)- oder @&-Dioxynaphtalin wird, wie das isomere 
Nitroso -( 1-8) - Dioxynaphtalin des Hauptpatentes, verxnittelst Chrom- 
oder Eisenbeizen auf Seide, Wolle oder Baumwolle fixirt , wodurch 
braune Ausfarbungen erhalten werden. Diese zeichnen sich vor denen 
des Hauptpatentes dadurch. aus, dass sie gegen Alkalien und Seife 
v6llig bestandig sind. Das Dioxynaphtalin (2-6) erhalt man durch 
Schmelzen der S chtffer’schen P-Naphtol-p-monosulfosaure mit Al- 
kalien. 

F a v r e  & B r a u n  in Miilhausen i./E. Verfahren,  urn be -  
d ruck te  o d e r g e f a r b t e  Stoffe  wtihrend des  Seifens zii schiitzen. 
(D. P. 55127 vom 7. Juni 1890, K1. 8.) Das Seifenbad erhalt einen 
Zusatz Ton Verbindungen des Tannins mit Metalloxyden, z. B. gerb- 
saures Antimonoxyd oder Zinkoxyd, welche durch Fallen von Sumach- 
abkochungen erhalten und in dem Seifenbade aufgeschwemmt werden. 
Dieselben nehmen diejenigen Farbstoffe, welche sich von mehrfarbig 
bedruckten oder gefiirbten Geweben beim Seifen theilweise abliisen, 
auf und verhindern so, dass die Nebenfarben verschmutzt werden. 
Ohne das neue Mittel farbt sich beispielsweise ein leuchtendes Ali- 
zarinroth durch gleichzeitig aufgedrucktes Methylenblau beim Seifen 
bordeauxfarben. 

H. Gies s l e r  in Molsheim. Verfahren zum Mustern von 
Geweben. (D. P. 55174 vom 6. October 1889, R1. 8.) Eine Muste- 
rung der aus Thier- und Pflanzenfasern bestehenden Gewebe wird 
durch Ausftrben dadurch erzielt, dass gewisse Stellen derselben in 
Folge vorhergegangener Zerstijrung der Pflanzenfaser durch Carboni- 
sation bei der Behandlung in der Flotte einen anderen Farbenton 
ergeben als die nicht carbonisirten Stellen. Dunkle Muster auf hellem 
Grunde entstehen, sobald das Ganzgewebe durch eine Carbonisations- 
fliissigkeit gefiihrt und die letztere nur an den fur dag Muster bestimmten 
Stellen durch einfache Deckmittel neutralisirt wird. Helle Muster auf 
dunklem Grunde bilden sich, sobald das Gewebe nur an den fir das 
Muster bestimmten Stellen mit einer Carbonisationsfliissigkeit be- 
deekt wird. 

Diese Berichte XXIII, 3, 532 u. 750. 
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